WA I|
% \ \ g.‘
-

YORTNX

Enfrlamlento Ecologlco y Ef|C|enC|a Energetlca
usando eI Control de Calldad de Vapor

Reduced
Costs

Reduced
Global
Warming

R
-




Sistemas de amoniaco de baja carga
con cargas reglamentarias reducidas

« En algunos paises, la carga regulatoria es
un desafio si la carga esta por encima de
cierto nivel

« USAS5tons
 Alemania 3 tons

» Francia 150 kg

 Los sistemas de amoniaco DX normalmente
tienen menos de una cuarta parte de la
carga utilizada en los sistemas de
amoniaco circulado por bomba. Esta
reduccion de inventario se aplica a los
sistemas que utilizan gas caliente para
descongelar.
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Casos con Baja Carga
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* Colmac Coil tiene varias historias de casos
mostrando reduccion de 3.9 a 0.9 kg/kW (30
to 7 Ibs/TR).
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* Un proyecto almacenamiento refrigerado de Eg
64,000 m3 (2,260,00 ft3) desarrollado por
Scantec Refrigeration tiene una carga de

solo 385 Kkg.
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» Si se utiliza un diseno de chiller, la carga se
puede reducir por debajo de 0,1 kg / kW. Esto
se demuestra en el chiller Ecodesign que ‘
tenemos en casa y que se describe en —
nuestra pagina web.




Impacto Reducido del
Calentamiento Global

« El Calentamiento Global se ve
afectado por la seleccion del
refrigerante. e

« El amoniaco es un refrigerante

natural sin impacto en el —
calentamiento global. — —
\

* Los sistemas basados en ol —— e - —
refrigerante sintético (HFC) e ee— e |
tienen un impacto considerable.




~ Eficiencia Energética

» Se puede lograr una reduccién del 40% en el consumo de
energia reemplazando el control de sobrecalentamiento por
control de calidad del vapor

* 46% de mejora de SEPR * para un chiller DX de amoniaco
cuando funciona con control de calidad de vapor

* 70% de reduccién en el consumo de energia para camaras
frigorificas reemplazando un sistema que usa refrigerante
sintético recirculado por bomba por uno DX de amoniaco con
control de calidad del vapor

* Reduccion de energia del 10 al 25% al reemplazar un sistema de
amoniaco recirculado por bomba por DX de amoniaco con
control de calidad del vapor

*Relacion de rendimiento energético estacional



Se Redujo en 40 % el Consumo de Energia
— En una Planta en Halciu - Rumania

« El grafico de barras muestra el
consumo energeético diario de la
planta de Halchiu en Rumania.

SEPTEMBRIE - s = 3000 kiwh
ﬂapor quality control \ ,

Superheat control
(Traditional DX system)
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« Aqui, el control de calidad del
vapor en septiembre de 2020

Energy consumption - reemplazé al control de

reduced by 43 % | sobrecalentamiento.

« El consumo total de energia para el
sistema de refrigeracion se redujo
en un 43%
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46% de ahorro de energia
para chillers de diseno
ecoldgico

* Documentado en un Chiller industrial
probado por la Universidad de Karlsruhe
2016-2018.

* 46% de reduccion del indice de
rendimiento energético estacional

« El Chiller es fabricado por Fischer Kaelte

Klima y cumple con las ultimas directrices

de disefio ecologico de la UE
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consumo de energia para |

camaras frigorificas -y

« 70% en reduccion de energia =
comparado con los sistemas HFC
recirculados por bomba suministrados

por Scantec Refrigeration

 Valores de consumo energético
e53pe0|1‘|co (SEC) por debajo de 20 kWh /
m3 / ano

« Documentado por varios proyectos
realizados por Scantec Refrigeration
Technologies




Energy Use [kWh/m®yr]

5% Townsville @ Yatala

Consumo reducido de energia
para camaras frigorificas

Specific Energy Consumption
Volume (m?3) vs Energy Use (kWh/m?3-yr)
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ASHRAE Guide for Sustainable Refrigerated Facilities
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El consumo energético especifico
(SEC) de los almacenes refrigerados
suele registrarse como consumo
energético anual [kWh / a] dividido
por el volumen refrigerado del
almaceén [m3].

En el grafico se representa el
consumo de energia anual por metro
cubico frente al volumen.

Los puntos amarillos y azules son
sistemas tipicos de amoniaco
recirculado por bombas.

Normalmente, el consumo de energia
de los sistemas de amoniaco
recirculado por bombaesde 1,4 a8
veces mayor que el del sistema de
DX.
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Beneficios econdmicos medioambientales

« Lareduccion del consumo de energia tiene un beneficio
economico. El periodo de retorno simple tipico es de 3 a

6 afos cuando se reemplaza un sistema basado en HFC SEC* 80 20
estandar en la industria. El periodo de retorno depende Consumo de 1600 MWh 400 MWh
del costo unitario de la electricidad energia anual
Los beneficios ambientales se dividen en dos: Promedio anual 457 tons 114 tons
y o _ de emisiones de
« Lareduccion de la emision de CO2 proveniente del CO2 de la UE
consumo energeético dependera de la fuente de
. g P Coste de la 192,000 € 48,000 €
electricidad .
electricidad
« El calentamiento global se ve afectado por el refrigerante basqdo en la
si se pierde. El amoniaco no tiene ningun impacto en el media de la UE
calentamiento global si se pierde la carga. Para las Impacto de CO2 4782 tons 0
plantas de HFC, el impacto es considerable por la carga **

* SEC es el consumo de energia especifico definido como el consumo de energia
anual medido en kWh por metro cubico de almacenamiento en frio por afio**
calculado sobre la base de una carga de 1200 kg de R404a con un GWP de 3985



Costos de mantenimiento
reducidos

» Sistema menos complejo

» Los recipientes son mas pequefios,
no se requieren bombas para la
circulacion, se eliminan los problemas
de gestion de liquidos.




Inversion

» Los sistemas de refrigeracion que
usan amoniaco tienen una mayor
inversion / CAPEX que los sistemas
DX que usan refrigerantes HFC /
HFO.

 El OPEX es menor debido a un
considerable ahorro energeético. El
costo adicional generalmente se
devuelve en 3-5 afos.

* El costo total del sistema debe
calcularse individualmente.




Utilice contratistas
experimentados

» Los sistemas de amoniaco DX tienen muchas
ventajas, pero también incluyen muchas
trampas para contratistas sin experiencia.

« Componentes inadecuados como
evaporadores y compresores, sensores de
calidad de vapor instalados incorrectamente
se encuentran entre los desafios tipicos.

« El amoniaco DX no es comun debido a la falta
de componentes adecuados, pero ahora
estan disponibles en diferentes proveedores.
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Seguimiento de sistemas DX de baja carga con
control de calidad de vapor

La lista de referencias incluye 30 sistemas

WE INCREASE UPTIME,
SAFETY AND EFFICIENCY

13 Prodocs

WE INCREASE UPTIME,
SAFETY AND EFFICIENCY

Reference list vapor quallty sensor Projectname | Year | Refrigerant | Location Application Sensor type | Saving | Charge Contractor
or
Large prOjE‘.CtS and demonstration prOjECtS SEC*
Blenners 2019 R717 Brisbane, D Celd store, 45,324 m?® rod style 23 450 kg Scantec Refrigeration
Project name Year Refrigerant | Location Application Sensor type | Saving | Charge Contractor Transport Australia expandable to 61,000 m* Technologies
or Howe Farming 2019 R717 Walkamin, Vegetable Processing rod style - 480 kg Scantec Refrigeration
SEC* Enterprises Australia facility, 31,183 m® Technologies
Bidvest, 2014 R717 Melbourne, DX Cold store, 42600 m3 rod style 258 450 kg Scantec Refrigeration Bidfood, 2019 R717 Melbourne, DX Cold Store, 32,799 m* rod style 19 300 kg Scantec Refrigeration DX Shell & Tube
Melbourne Australia Technologies Dandenong Australia Technologies glycol/NH? heat
NXTCOLD 2014 R717 LA USA Cold stores rod style 50% LA cold stores exchanger
Bidvest Gillman 2015 R717 Adelzide, DX Cold Store, 39,749 m*® rod style 19 Scantec Refrigeration Bidfood, Colmslie 2020 R717 Brisbane, DX Cold Store, 30,457 m® rod style - 350 kg Scantec Refrigeration
Australia Technologies Australia Technologies
Bidvest, 2015 R717 Townsville, DX Cold store, 31,344 m* rod style 22,2 Scantec Refrigeration Godden Foods 2020 R717 Ormeau, DX Cold Store, 27,000 m* rod style - 320 kg Scantec Refrigeration
Townsville Australia Technologies Australia Technologies
Lite N Easy, Banyo 2015 R717 Brisbane, Food Processing Facility rod style - Scantec Refrigeration Blenners 2020 R717 Brisbane, DX Cold Store Extension, rod style _ Scantec Refrigeration
i Australia Technologies Transport Australia 18,648 m* Technologies
Bidvest, Yatala | 2016 R717 Brisbane, | DX Cold Store, 60,543 m® red style 18] Eke Seantec Refrigeration Includes blast freezer Fernhurst 2020 RT17 Melbourne | DX Cold Store with blast rod style - 450kg Scantec Refrigeration Isolierkahler with
Aust!'aha i i Technologi e.s i and office A/C with NH3 freezing, 70,135 m* Technologies automatic ambient air
Claus Soerensen 2016 R717 D;?r::rk CR control in cold store rod style Danish technology institute defrost, cold lake air
Bidvest, Fort 2016 R717 Melbourne, | DX Cold Store, 23,173 m* rod style N 280 kg Scantec Refrigeration ScanPAC distribution, in-rack
Melbourne Australia Technologies — - biast freezers
Havi, Dongguan 2017 R717 Dongguan, D¥ Cold Store, 36,600 m® rod style - B850 kg Scantec Refrigeration TFC 2020 R717 Emstek, DX cold store, rod style 50% 2000 kg Dresen kdeltetechnic
China expandable by a factor of Technologies Germany 34 evaporators
two Quality Food 2018 R717 Brisbane D% Ammonia Cold Store, 5 x Rod style - 1,100 Kg Tri Tech Refrigeration
Bidvest, 2017 R717 Sydney, DX Cold Store, 29,294 m* rod style 25 285 kg Scantec Refrigeration ScanPAC Services Australia 54,646 m? Queensland Pty Ltd
Banksmeadow Australia Technologies Lago Cold Stores 2018 R717 Brishane DX Ammonia Cold Store, 32 x Rod style 40% 4000 kg Tri Tech Refrigeration
Ingham’s 2018 R717 Brisbane, Distribution centre for rod style 750 kg Scantec Refrigeration Australia 80,770 m? Queensland Pty Ltd
Australia poultry, 114,140 m* Technologies Lago Cold Stores | 2019 R717 Brisbane DX Ammonia Cold Store | 18xStrainer | 40% | Added Tri Tech Refrigeration Includes Carton Blast
Transvia 2018 R717 Transvia, Chilling line, poultry rod style - AB Tehnic Australia Expansion, added 27,066 Style 230 kg Queensland Pty Ltd Freezer
Romania industry, CR 1.1 30 i
evaporators - - - - - -
Test Chiller 2018 R717 Karlsruhe, Industrial chiller DX Strainer, type | 46% Tke Fischer Kasite Klima Vapor quality versus Lindsay Transpert | 2020 R717 Sydney DX Ammonia Cold Store, 3 x Strainer - 470kg Tri Tech Refrigeration
Germany equipped for testing superheat Australia 25,000 m? Style Queensland Pty Ltd
measurement John Dee 2020 R717 Warwick ASRS Cold store 1 x Strainer - - Tri Tech Refrigeration DX Ammonia/Ammonia
Bidfood, 2018 R717 Brisbane, DX Cold Store, 31,094 m® rod style 18 350 kg Scantec Refrigeration Australia Style Queensland Pty Ltd PHE for HP Liquid
Richlands Australia Technologies Subcooling
Bidfood, Cairns 2019 R717 Cairns, DX Cold Store, 41,258 m* rod style 17 370 kg Scantec Refrigeration Halchui 2020 R717 Halchui, Freezing storage 250 kW | 7 strainer style 43% AB ethnic Romania 43% achieved when
Australia Technologies Romania 7 evaporators switching from SH
Bidfood, MacKay 2018 R717 Mackay, DX Cold store, 5,245 m* rod style 71% 250 kg Scantec Refrigeration to vapor quality
Australia [;';‘1:;]0 Technologies *SEC is Specific Energy Consumption defined as the annual energy consumption measured in kWh per cubic meter cold store peryear]

October 2020

IIB Products




El control de la calidad del
vapor es la clave para la
eficiencia energética

« Control de Calidad de Vapor es una tecnologia
patentada que puede controlar y optimizar el
evaporador en un sistema de refrigeracion. '

» Con el Control de Calidad de Vapor se elimina el
sobrecalentamiento, lo que aumenta la eficiencia.

 Lea mas sobre el control de calidad del vapor
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https://www.hbproducts.dk/en/vapor-quality-sensor

Contactenos

HB Products
Bagekildevej 21, 8361 Hasselager
Denmark

+45 87 47 62 00

info@hbproducts.dk

] www.hbproducts.dk
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